


Instrucciones de operación 

1. Principios de la operación 
Las transmisiones Uhing son transmisiones de 
contacto mecánico de alta eficiencia. Su ope
ración utiliza el principio de anillo rotatorio de 
Uhing, que ha sido usado por el fabricante du
rante más de 40 años y se lo ha llevado a un 
máximo de desarrollo, durante este período. 
El movimiento rotatorio de un eje simple, que 
también sirve de eje sobre el que la transmisión 
se mueve, se transforma en movimiento lineal 
como resultado de poner los anillos rotatorios 
en contacto inducid o por un muelle. El grado 
de avance de la transmisión por cada revolu
ción del eje es, en consecuencia, función del 
ángulo en el que se sitúan los anillos rotato
rios en el eje. 

Transmisiones lineales (ti{X)S RS) 
En el caso de las transmisiones lineales de 
estos tipos, el paso y la dirección del movi
miento están predeterminados -y fijados. Para 
cambiar la velocidad o la dirección del recor
rido se han de cambiar la velocidad y dirección 
del 

0

eje. La sencilla construcción de la tuerca 
de la transmisión lineal permite que se logre 
un alto grado de empuje lateral mientras que 
se mantienen las pequeñas dimensiones. 

Transmisiones de anillo rotatorio (tipos FIG, ARG) 
Kinemax (tipos KI, AKI) 
En el caso de las transmisiones de anillo rota
torio se aprovechan estas significativas ven
tajas relacionadas con su operación sobre un 
eje simple y se pueden variar el paso y la di
rección del movimiento. Por este motivo es 
posible un movimiento alternativo hacia delan
te y hacia atrás sobre de un eje que tiene una 
velocidad y dirección de rotación constantes. 

2. Material del eje 
Las transmisiones lineales Uhing requieren 
ejes de acero de base endurecida con super
ficie inductiva. Los requisitos mínimos son: 
- dureza de la superficie: 50 HRC 
- tolerancia en el diámetro: h6 
- alejamiento de la circunferencia: como má-

ximo la mitad de la variación en el diámetro 
permitida por la tolerancia ISO h6. 

- tolerancia en la concentricidad (DIN ISO 1101) 
~0.1 mm/m 

3. Instrucciones para el montaje 
El eje se ha de biselar sobre su borde principal. 
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Atornille el eje aplicando una precisión axial y 
con la dirección correcta de rotación dentro 
de la transmisión lineal desde el extremo opu
esto al tornillo de presión. 
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pressión Tomillo de ajuste de la altura 

En el caso de las transmisiones lineales Uhing 
de los tipos KI y RG 15, RG 20 y RG 22, y las 
tuercas de transmisiones del tipo AS se puede 
atornillar el eje desde cualquiera de los extre
mos. Antes de atornillar el eje, seleccione pri
mero el máximo ajuste de paso en el anillo ro
tatorio o en la unidad Kinemax. 
Siempre que conecte al eje algún equipo 
asociado es importante asegurarse que los 
tornillos de fijación no penetran dentro del 

alojamiento, ya que esto puede producir un 
fallo en la operación. 
El equipo asociado se debería montar tan cer
ca como sea posible de la transmisión lineal. 
¡Un apalancamiento significativo influye en la 
producción del empuje!. Asegure la transmi
sión lineal contra la rotación con el eje. Si se 
asegura la unidad contra la rotación acoplán
dola con un montaje asociado que tenga su 
propio carro, se ha de cuidar de asegurar en 
todo momento la compensación del alineami
ento por medio de la disposición del acopla
miento. 
El movimiento de la transmisión puede pro
vocar puntos de estrechamiento. Estos y 
el eje rotatorio se han de proteger. 
Los tomillos de ajuste se identifican con ais
lante rojo. Si se mueven los tomillos cambia
rán las características de la transmisión. Por 
favor consulte los apartados 8 y 9. La interfe
rencia no autorizada en el equipo durante el 
período de garantía invalidará esta. 

4. Dirección de rotación del eje 
Tuercas de transmisiones Hneales (RS) 
Las tuercas de transmisiones lineales no son 
dependientes de la dirección del eje. 

Transmisiones con anillos rotatorios (FIG, Kl) 
En el caso de transmisiones con anillos rota
torios el mecanismo de reversión sólo funcio
na cuando el eje se propulsa en la dirección 
correcta (tal como se especifica en el momen
to de realizar el pedido). 
Guña simple: Cuando se hace girar el eje, el 
rodillo del extremo de la palanca de liberación 
del mecanismo de reversión debería apu,tar 
en la dirección de la carrera de la transmisión. 
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Si no es así, o bien se ha de cambiar la direc
ción de giro del eje o se ha de modificar el me
canismo de reversión tal como se muestra en 
el diagrama siguiente: 
Atornille el eje en la L.nidad. Saque la ~ 
de reversión, los muelles, la palanca de loera
ción y el puente de parada. Gire la palanca de 
liberación 180º (vea el dagrama) y coloque de 
forma apropiada el puente de parada. 

Vuelva a colocar los muelles y la palanca de re
versión en sus posiciones previas. Compruebe 
la facilidad de operación. 
En el caso de la Kinemax, sólo es posible una 
reversión de la dirección de giro del eje en las 
fábricas Uhing. 
Las posiciones de parada final también se de
berían invertir cuidando de asegurar que se 
mantienen las posiciones no simétricas. 
Por fin, compruebe que todas las funciones 
operativas son correctas y, en caso necessa
rio, vuelva a fijar la simetría (ver párrafo 1 O). 

5. Ajuste del paso y de la dirección del 
paso 

Tuercas de transmisiones lineales 
El paso de las tuercas de transmisiones line
ales de la categoría de diseño 4 (p. ej. RS 4-
25-4) se establece usando un sistema de cu
ñas que se pueden cambiar para cambiar el 
paso. Las cuñas se pueden obtener de Joachim 
Uhing KG GmbH & eo. Si se necesita un cambio 
en la dirección del paso, se han de quitar las 
cuñas 1/ girar 180º antes de volver a montar
las (el borde de carga encaja en la ranura de 
guía opuesta). 

Las transmisiones de anillo rotatorio y Kinemax 
son, ¡'.X)r su naturaleza, transmisiones de paso 
variable. El paso se ajusta de la forma sigu
iente: 
Transmisiones de anillo giratorio tipo C: 
por medio de una escala dentada de selec
ción de paso úantes de ajustar el paso presi
one los dientes en el extremo de la palanca 
de selección de paso hacia atrás hacia afuera 
del dentado 1). 
Las transmisiones de anillo giratorio ti¡'.X) S 
tienen tornillos para el ajuste del paso en am
bas direcciones del movimiento. 
Transmisiones de anillo giratorio tipo Z: 
por medio de un control de paso accionado 
por un tornillo sin fin (apropiado para el con-
trol remoto). · 
Kinemax 
Por medio de un botón de selección de paso 
moleteado de autoretención, que da un paso 
infinitamente variable. 
La inversión de la dirección, en la mayoría de 
los modelos, se efectúa de forma totalmente 
mecánica elevando la sección de la palanca 
de Nberación del mecanismo de reversión 
hasta un paro final con LM1a posición fijada. 
También están disponibles los sistemas de 
reversión electromagnéticos o neunáticos. 

6. Palanca de movimiento libre . 
Si se necesita, se puede montar en las trans
misiones lineales Uhing una palanca de movi
miento libre. Ésta sirve para liberar la presión 
entr~ los anillos rotatorios y el eje. Al girar la 
palanca 90° se libera la transmisión para poder 
ser empujada a lo largo del eje. 
¡Se ha de tener cuidado con las disposici
ones en vertical!. Asegúrese de que la car
ga no se romperá en la operación de lapa
lanca. ¡Hay peligro de herirse!. 
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Importante: 
El principio de la transmisión lineal es tal que 
cuando se opera la palanca de movimiento 
libre, la unidad se inclina ligeramente a lo largo 
de su longitud. Si se realiza una conexión en
tre la unidad y una guía soportada por sepa
rado, se ha de tener cuidado para asegurar 
que no se interfiere con esta acción de incli
nación. 



7. Deslizamiento 
Si es escoge y monta correctamente la trans
misión lineal debería estar virtualmente libre 
de desgaste, es decir, no se produce desliza
miento. 
Si, a causa de un fallo (p. ej. un bloqueo, una 
sobrecarga o una dirección incorrecta de giro 
del eje, etc.) la unidad se desliza sobre de un 
eje en rotación, se ha de parar inmediatamen
te el eje para evitar daños. 

8. Empuje lateral 
El empuje lateral se regula en las instalaciones 
del fabricante en un valor que garantiza un ren
dimiento óptimo y una larga vida útil. El usuario 
no debe ajustarlo. 
Sin embargo, si se producen problemas des
pués de un largo período de tiempo que indi
can una pérdida de empuje, se ha de tomar 
una acción correctora. Para ello, por favor, so
icltenos información detallada respecto a la 
transmisión en concreto (díganos la referencia 
exacta del tipo) . 

9. Mantenimiento 
Para la lubricación del eje se pueden usar gra
sas para cojinetes libres de MOS2, disponibles 
normalmente en el comercio, p.ej. SKF Alfalub 
LGMT2 de SK, Alvania R2 o G2 de Shell, Bea
con de Esso y Energrease LS2 de BP. 
Procedimiento: 
Limpie el eje y extienda la grasa con un trapo 
lo más finamente posible. 
Lubrique el mecanismo de reversión, especi
almente los muelles, con una aceite para má
quinas viscoso (SAE 90). 
Frecuencia: 
Semanalmente. Recomendamos períodos más 
cortos cuando las condiciones de operación 
son particularmente exigentes, p. ej. cuando 
se necesita que una unidad esté estacionaria 
sobre un eje rotatorio, cuando funciona en 
condiciones extremamente sucidas o a tem
peraturas por encima de los BOºC. 

10. Ajuste de la simetría de RG y Kinemax 
Si después de un largo período de uso existe 
una diferencia inaceptable en el paso en las 
dos direcciones del movimiento en condicio
nes de no cargado, se puede realizar un ajuste. 

10.1 Modelos con escala de selección de 
paso dentada (excepto el tipo RG 15) 

Son necesarias las siguientes herramientas: 
A Alicates Circlip 
B UaveAJlen 
e Pasador cilíndrico 
D Galga de profundidad 
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alojamiento excéntrico agu¡ero para A 

A L 1 
A B e D 

1. Tome nota de la posición inicial de la trans
misión (medida desde uno de los soportes 
finales). 

2 4 

7 

6 

2. Seleccione el paso en el ajuste de escala 2 
en la escala de selección de paso denta
do (6) por medio de la palanca de ajuste 
de paso (7). 

3. Gire el eje exactamente 5 vueltas en la di
rección correcta de giro. 

4. Invierta el sentido actuando manualmente 
sobre la palanca de liberación (2). 

5. Continúe girando el eje en la misma direc
ción hasta que la transmisión haya vuelto 
exactamente a su punto inicial. 

6. Determine la diferencia en el número de 
giros del eje entre el movimiento hacia ade
lante y hacia atrás. 

7. Si la diferencia es mayor que 1 /8 de un giro 
del eje, afloje el pasador de sujeción ros
cado (4) con una llave Allen y ajuste el hue
co excéntrico (1) con unos alicates circlip 
hasta que la diferencia, cuando se vuelva 
a medir, esté dentro de la tolerancia per
mitida de 1/8 de giro. 

8. A continuación ponga la palanca de selec
ción de paso (7) en la posición 8 de la es
cala de pasos y repita las operaciones de
scritas en los párrafos 3-6. 

9. Si la diferencia es superior a 1/8 de un giro 
de eje, afloje el pasador de sujeción ros
cado (5) con una llave allen y ajuste de for
ma adecuada el alojamiento del tornillo (3) 
con un pasador cilíndrico. Apriete el pasa
dor de sujeción antes de realizar cualquier 
medida. 

10. Gada ajuste se vuelve a comprobar giran
do el eje cinco vueltas hasta que los resul
tados estén dentro de las tolerancias per
misibles. 

11 . Vuelva a comprobar el paso en el ajuste 2 
y, finalmente, compruebe que ambos pasa
dores de sujeción roscados (4 y 5) están 
apretados de forma segura. 

RG15 
Con las transmisiones de anillo rotatorio del 
tipo RG 15 se deberían tener en cuenta las 
siguientes diferencias: 
Sólo se usa un alojamiento excéntrico especial 
para el ajuste de la simetría del paso y está si
tuado en la parte trasera de la unidad. Despu
és de aflojar los dos tornillos de cabeza con 
ranura cilíndricos, se puede girar el alojamiento 

Tornillo de cabeza 
con ranura cilíndrico 

Pasador roscado 

-
y se realiza tal como se ha descrito antes el aju
ste de simetría en la posición 2 de la escala 
de pasos. Después de que se ha realizado el 
ajuste, vuelva a apretar los tornillos de cabeza 
con ranura cilíndricos. 
El ajuste en la posición 8 se realiza atornillando 
o desatornillando el pasador roscado situado 
en el alojamiento excéntrico. Finalmente, ase
gure el pasador roscado con un sellador solu
ble (p . ej. Loctite). 

10.2. Tipo de tomillo de ajuste 
Las transmisiones de anillo rotatorio con tor
nillos de ajuste del paso se pueden ajustar a
flojando la tuerca de sujeción y girando el tor
nillo de ajuste en función de la dirección apro
piada del movimiento. 

Tomillos de ajuste 

10.3. Kinemax 
La Kinernax se ajusta girando el eje en el que 
está montado el botón de ajuste del paso. 

Tomillo de 
abrazadera 

Eje 

Primero libere el tomillo de abrazadera situado 
en el eje con una llave Allen y coloque el bo
tón de selección del paso en la posición usa
da con más frecuencia. Compruebe las dife
rencias en la distancia recorrida tal como se 
ha descrito antes y, si es necesario, gire el eje 
con un destornillador para corregirlas. Final
mente, vuelva a apretar el tornillo de abraza
dera después de haber asegurado primero el 
eje frente a la rotación. 

11. Substitución de muelles de reversión 
Para evitar doblar (y alterar) los muelles al colo
carlos, se debe sacar la palanca de reversión. 
Lubrique los muelles con grasa Molycote an
tes de montartos. 
Disposición de los muelles (tipo RG): 
La pata más larga se ha de insertar dentro de 
la palanca de liberación (con un cilindro de con
tacto de paro finaQ . 

Palanca 
de 
reversión 

Palanca de 
liberación 
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ZB2BL9434 CABEZA PULSADOR DOBLE 
Ref.RA TERA 11594 

@) 

!o o-Lli g ~ O" M 
o· • 

•O a-
!O g: o 

ffiANSFORMADOR BLINDADO 
220/380/415/460 24V 

RefRATERA 9928/1 

1 

l. TIQUE TA EMERGENCIA 
Ref.RA TERA U.363 

lB2BS54 CABELA PULS SElA ROJO 
Ref.RATERA 11590 

10220 BOTON MOD.2484 

10219 CARATULA 
AUTOADHESIVA MOD.220103 

PLACA HIMEL 
Ref.RA TERA 13355 

(@ 

A81AB8P35 TOPE EXTREMIDAD 
ReLRA TERA 11583 

ABIAC24 TAPA 
NIRMIN. 2,5/4MM2 

Ref.RA TERA 11582 

A81VV235U SORNA 
CONE X. BRIDA 2,5MM2 

Ref.RA TERA 11585 

50 

LC 1K061087 MINI CONT. 6A 3P 24V 50/60HZ 
Ref.RA TERA 11578 

GV2M08 DISY. MOTOR REG.2.5-4A 
Reí.RATERA 11579 

PEANA RELE CON CONDENSADOR REF. RS-30.110096 A 24V. 
Ref.RA TERA 14 723 

CAJA HIMEL 
ll-,___---:.:cRe:.:cf. __ RA __ T..=.ER __ A---=13-=-8.::..;09 Ref.RATERA 11580 

CONTADOR CROUZET 4541 PNP 20-SOVA 
í-----7 

1 ~ 1 1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
L _____ _J 

/ ' 

(m \ 
\ I 
\ / 

'- / 

VC02 INTERR. SECC. 

PARADA EMER~ 12A 
ReLRA TERA 11586 

A81 TF TAPA TERMINAL 
Reí.RATERA 11584 

A81FU10135U SORNA 

FUSIBLE 1 O MM2 
Reí.RATERA 11577 

BISAGRA 
Ref. RATERA 13810 

TAPA ALTA DE 50mm. 

10218 POTENCIOMETRO BOBINADO 2K5 LESA 

ZB2BZ102 CUERPO COMPLETO NC 
----- Reí.RATERA 11592 

ZB2BZ105 CUERPO COMPLETO NC+NA 
Ref. RATERA 11595 

l-'------+---+--1 DENOMINACIO: 

~ BOTONERA BOBI. SEMIAUl Mf TALICA 105035 
DE~~~FlCACIONS CON CONTADOR DE METROS CROUZET y VARIADOR 

N' DIBUIX 

SW- 5952 
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