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Instrucciones de operacion

1. Principios de la operacion

Las transmisiones Uhing son transmisiones de
contacto mecanico de alta eficiencia. Su ope-
racion utiliza el principio de anillo rotatorio de
Uhing, que ha sido tisado por el fabricante du-
rante méas de 40 anos y se lo ha llevado a un
méaximo de desarrollo, durante este periodo.
£l movimiento rotatorio de un eje simple, que
también sirve de eje sobre el que la transmision
se mueve, se transforma en movimiento lineal
como resultado de poner los anillos rotatorios
en contacto inducido por un muelle. El grado
de avance de la transmision por cada revolu-
cién del eje es, en consecuencia, funcion del
angulo en el que s€ situan los anillos rotato-
rios en el gje.

Transmisiones lineales (tipos RS)

En el caso de las transmisiones lineales de
estos tipos, el pasO Y la direccion del movi-
miento estan predeterminados-y fijados. Para
cambiar la velocidad o la direccién del recor-
rido, se han de cambiar la velocidad y direccién
del eje. La sencilla construccién de la tuerca
de la transmision lineal permite que se logre
un alto grado de ermpuje lateral mientras que
se mantienen las pequefas dimensiones.

Transmisiones de anillo rotatorio (tipos RG, ARG)
Kinemax (tipos Kl, AKI)

En el caso de las transmisiones de anillo rota-
torio se aprovechan estas significativas ven-
tajas relacionadas COn su operacion sobre un
eje simple y se pueden variar el paso y la di-
reccion del movimiento. Por este motivo es
posible un movimiento altemativo hacia delan-
te y hacia atrés sobre de un eje que tiene una
velocidad y direccion de rotacion constantes.

2. Material del eje

Las transmisiones lineales Uhing requieren

ejes de acero de base endurecida con super-

ficie inductiva. Los requisitos minimos son:

- dureza de la superficie: 50 HRC

- tolerancia en el diémetro: h6

- alejamiento de la Circunferencia: como mé-
ximo la mitad de la variacién en el didmetro
permitida por la tolerancia ISO h6.

- tolerancia en la concentricidad (DIN ISO 1101)
<0,1 mm/m

3. Instrucciones para el montaje
El eje se ha de biselar sobre su borde principal.
i
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30°

Atornille el eje aplicando una precision axial y
con la direccion correcta de rotacién dentro
de la transmisién lineal desde el extremo opu-
esto al tornillo de presioén.

——
0

Tomillo de ajuste de la altura

Tornillo de
pression

En el caso de las transmisiones lineales Uhing
de los tipos KIy RG 15, RG 20y RG 22, y las
tuercas de transmisiones del tipo RS se puede
atornillar el eje desde cualquiera de los extre-
mos. Antes de atornillar el eje, seleccione pri-
mero el maximo ajuste de paso en el anillo ro-
tatorio o en la unidad Kinemax.
Siempre que conecte al eje algin equipo
asociado es importante asegurarse que los

alojamiento, ya que esto puede producir un
fallo en la operacion.

El equipo asociado se deberia montar tan cer-
ca como sea posible de la transmisién lineal.
ijUn apalancamiento significativo influye en la
produccién del empuije!. Asegure la transmi-
sién lineal contra la rotacion con el eje. Si se
asegura la unidad contra la rotacién acoplén-
dola con un montaje asociado que tenga su
propio carro, se ha de cuidar de asegurar en
todo momento la compensacion del alineami-
ento por medio de la disposicién del acopla-
miento.

El movimiento de la transmisién puede pro-
vocar puntos de estrechamiento. Estos y
el eje rotatorio se han de proteger.

Los tomillos de ajuste se identifican con ais-
lante rojo. Si se mueven los tornillos cambia-
ran las caracteristicas de la transmision. Por
favor consulte los apartados 8 y 9. La interfe-
rencia no autorizada en el equipo durante el
periodo de garantia invalidara esta.

4. Direccién de rotacién del eje

Tuercas de transmisiones lineales (RS)

Las tuercas de transmisiones lineales no son
dependientes de la direccién del eje.

Transmisiones con anillos rotatorios (RG, Ki)
En el caso de transmisiones con anillos rota-
torios el mecanismo de reversion sélo funcio-
na cuando el eje se propulsa en la direccion
correcta (tal como se especifica en el momen-
to de realizar el pedido).

Cuna simple: Cuando se hace girar el eje, el
rodillo del extremo de la palanca de liberacion
del mecanismo de reversion deberia apuntar
en la direccién de la carrera de la transmision.

Kinemax

Si no es asi, 0 bien se ha de cambiar la direc-
cién de giro del eje o se ha de modificar el me-
canismo de reversién tal como se muestra en
el diagrama siguiente:

Atornille €l eje en la unidad. Saque la palanca
de reversion, los muelles, la palanca de libera-
cién y el puente de parada. Gire la palanca de
liberacion 180° (vea el diagrama) y coloque de
forma apropiada el puente de parada.

Vuelva a colocar los muelles y la palanca de re-
version en sus posiciones previas. Compruebe
la facilidad de operacion.

En el caso de la Kinemax, sélo es posible una
reversion de la direccion de giro del eje en las
fabricas Uhing.

Las posiciones de parada final también se de-
berfan invertir cuidando de asegurar que se
mantienen las posiciones no simétricas.

Por fin, compruebe que todas las funciones
operativas son correctas y, en caso necessa-

tornillos de fijacion no penetran dentro del

rio, vuelva a fijar la simetria (ver parrafo 10).

5. Ajuste del paso y de la direccion del
paso
Tuercas de transmisiones lineales
El paso de las tuercas de transmisiones line-
ales de la categoria de disefio 4 (p. €j. RS 4-
25-4) se establece usando un sistema de cu-
fias que se pueden cambiar para cambiar el
paso.Las cufias se pueden obtener de Joachim
Uhing KG GmbH & Co. Si se necesita un cambio
en la direccién del paso, se han de quitar las
cunas y girar 180° antes de volver a montar-
las (el borde de carga encaja en la ranura de
guia opuesta).

Las transmisiones de anillo rotatorio y Kinemax
son, por su naturaleza, transmisiones de paso
variable. El paso se ajusta de la forma sigu-
iente:

Transmisiones de anillo giratorio tipo C:

por medio de una escala dentada de selec-
cién de paso (jantes de ajustar el paso presi-
one los dientes en el extremo de la palanca
de seleccion de paso hacia atrés hacia afuera
del dentado !).

Las transmisiones de anillo giratorio tipo S
tienen tornillos para el ajuste del paso en am-
bas direcciones del movimiento.
Transmisiones de anillo giratorio tipo Z:

por medio de un control de paso accionado
por un tomnillo sin fin (apropiado para el con-
trol remoto).

Kinemax

Por medio de un botén de seleccién de paso
moleteado de autoretencion, que da un paso
infinitamente variable.

La inversion de la direccion, en la mayoria de
los modelos, se efectiia de forma totalmente
mecénica elevando la seccion de la palanca
de liberacion del mecanismo de reversion
hasta un paro final con una posicién fijada.
También estan disponibles los sistemas de
reversion electromagnéticos o neumaticos.

6. Palanca de movimiento libre

Si se necesita, se puede montar en las trans-
misiones lineales Uhing una de movi-
miento libre. Esta sirve para liberar la presion
entre los anillos rotatorios y el eje. Al girar la
palanca 90° se libera la transmision para poder
ser empujada a lo largo del eje.

iSe ha de tener cuidado con las disposici-
ones en vertical!. Asegurese de que la car-
ga no se rompera en la operacion de la pa-
lanca. jHay peligro de herirse!.

Importante:

El principio de la transmisién lineal es tal que
cuando se opera la palanca de movimiento
libre, la unidad se inclina ligeramente a lo largo
de su longitud. Si se realiza una conexién en-
tre la unidad y una guia soportada por sepa-
rado, se ha de tener cuidado para asegurar
que no se interfiere con esta accién de incli-
nacion.




7. Deslizamiento

Si es escoge y monta correctamente la trans-
misién lineal deberia estar virtualmente libre
de desgaste, es decir, no se produce desliza-
miento.

Si, a causa de un fallo (p. €j. un bloqueo, una
sobrecarga o una direccion incorrecta de giro
del eje, etc.) la unidad se desliza sobre de un
eje en rotacion, se ha de parar inmediatamen-
te el eje para evitar danos.

8. Empuje lateral

El empuije lateral se regula en las instalaciones
del fabricante en un valor que garantiza un ren-
dimiento éptimo y una larga vida dtil. El usuario
no debe ajustarlo.

Sin embargo, si se producen problemas des-
pués de un largo periodo de tiempo que indi-
can una pérdida de empuje, se ha de tomar
una accion correctora. Para ello, por favor, so-
icitenos informacién detallada respecto a la
transmision en concreto (diganos la referencia
exacta del tipo).

9. Mantenimiento

Para la lubricacion del eje se pueden usar gra-
sas para cojinetes libres de MOS:, disponibles
normalmente en el comercio, p.ej. SKF Alfalub
LGMT2 de SK, Alvania R2 o G2 de Shell, Bea-
con de Essoy Energrease LS2 de BP.
Procedimiento:

Limpie el eje y extienda la grasa con un trapo
lo méas finamente posible.

Lubrique el mecanismo de reversion, especi-
almente los muelles, con una aceite para ma-
quinas viscoso (SAE 90).

Frecuencia:

Semanalmente. Recomendamos periodos més
cortos cuando las condiciones de operacion
son particularmente exigentes, p. ej. cuando
se necesita que una unidad esté estacionaria
sobre un eje rotatorio, cuando funciona en
condiciones extremamente sucidas o a tem-
peraturas por encima de los 80°C.

10. Ajuste de la simetria de RG y Kinemax
Si después de un largo periodo de uso existe
una diferencia inaceptable en el paso en las
dos direcciones del movimiento en condicio-
nes de no cargado, se puede realizar un ajuste.

10.1 Modelos con escala de seleccién de
paso dentada (excepto el tipo RG 15)

Son necesarias las siguientes herramientas:

A Alicates Circlip

B Llave Allen

C Pasador cilindrico

D Galga de profundidad

alojamiento excéntrico agujero para A

fLid

1. Tome nota de la posicion inicial de la trans-
mision (medida desde uno de los soportes
finales).

2. Seleccione el paso en el ajuste de escala 2
en la escala de seleccion de paso denta-
do (6) por medio de la palanca de ajuste
de paso (7).

3. Gire el eje exactamente 5 vueltas en la di-
reccién correcta de giro.

4. Invierta el sentido actuando manualmente
sobre la palanca de liberacion (2).

5. Continte girando el eje en la misma direc-
cién hasta que la transmisiéon haya vuelto
exactamente a su punto inicial.

6. Determine la diferencia en el nimero de
giros del eje entre el movimiento hacia ade-
lante y hacia atras.

7. Si la diferencia es mayor que 1/8 de un giro
del eje, afloje el pasador de sujecion ros-
cado (4) con una llave Allen y ajuste el hue-
co excéntrico (1) con unos alicates circlip
hasta que la diferencia, cuando se vuelva
a medir, esté dentro de la tolerancia per-
mitida de 1/8 de giro.

8. A continuacién ponga la palanca de selec-
cién de paso (7) en la posicion 8 de la es-
cala de pasos y repita las operaciones de-
scritas en los parrafos 3-6.

9. Si la diferencia es superior a 1/8 de un giro
de eje, afloje el pasador de sujecion ros-
cado (5) con una llave allen y ajuste de for-
ma adecuada el alojamiento del tornillo (3)
con un pasador cilindrico. Apriete el pasa-
dor de sujecion antes de realizar cualquier
medida.

10. Cada ajuste se vuelve a comprobar giran-
do el eje cinco vueltas hasta que los rebul-
tados estén dentro de las tolerancias per-
misibles.

11. Vuelva a comprobar el paso en el ajuste 2
y, finalmente, compruebe que ambos pasa-
dores de sujeciéon roscados (4 y 5) estan
apretados de forma segura.

RG 15

Con las transmisiones de anillo rotatorio del
tipo RG 15 se deberian tener en cuenta las
siguientes diferencias:

Solo se usa un alojamiento excéntrico especial
para el ajuste de la simetria del paso y esté si-
tuado en la parte trasera de la unidad. Despu-
és de aflojar los dos tornillos de cabeza con
ranura cilindricos, se puede girar el alojamiento

Tornillo de cabeza Pasador roscado

con ranura cilindrico

y se realiza tal como se ha descrito antes el aju-
ste de simetria en la posicion 2 de la escala
de pasos. Después de que se ha realizado el
ajuste, vuelva a apretar los tornillos de cabeza
con ranura cilindricos.

El ajuste en la posicion 8 se realiza atornillando
0 desatornillando el pasador roscado situado
en el alojamiento excéntrico. Finalmente, ase-
gure el pasador roscado con un sellador solu-
ble (p. €j. Loctite).

10.2. Tipo de tornillo de ajuste

Las transmisiones de anillo rotatorio con tor-
nillos de ajuste del paso se pueden ajustar a-
flojando la tuerca de sujecion y girando el tor-
nillo de ajuste en funcién de la direccion apro-
piada del movimiento.

Tornillos de ajuste

10.3. Kinemax
La Kinemax se ajusta girando el eje en el que
esta montado el boton de ajuste del paso.

Primero libere el tomillo de abrazadera situado
en el eje con una llave Allen y coloque el bo-
ton de seleccion del paso en la posicion usa-
da con més frecuencia. Compruebe las dife-
rencias en la distancia recorrida tal como se
ha descrito antes y, si es necesario, gire el eje
con un destornillador para corregirlas. Final-
mente, vuelva a apretar el tornillo de abraza-
dera después de haber asegurado primero el
eje frente a la rotacion.

11. Substitucién de muelles de reversion
Para evitar doblar (y alterar) los muelles al colo-
carlos, se debe sacar la palanca de reversion.
Lubrique los muelles con grasa Molycote an-
tes de montarios.

Disposicion de los muelles (tipo RG):

La pata més larga se ha de insertar dentro de
la palanca de liberacidn (con un cilindro de con-
tacto de paro final).

Palanca de
— liberacion
Palanca —
de —
reversion
Sl Muelle
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